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s KAN DIA Unsere Maschinen sind fir
E L E VATO R den AuBeneinsatz konzipiert.

Wir verwenden nur verzinktes
Stahlblech und verbinden

die Teile mittels Klemmnieten
und Schrauben, um die
Oberflachenschicht intakt zu
belassen. Die Kanten sind
zuriickgebogen, die Fugen und
Néhten Uberschneiden sich
und viele Teile sind erhaben,
um das Eindringen von Wasser
zu verhindern. Die am meisten

gefdhrdeten Gelenke sind
zusditzlich mit Gummistreifen oder
Silikon abgedichtet. Die Produkie
der -LINE wurden fir Anlagen mit
ganzjghrigem Befrieb entwickelt.

beférdern. Die Gossensektion ist selbstregulierend.

Die Kapazitét des Gossenférderers KTIFg wird angepasst, um Material von Vorratsbunkem/ Silos
KTI Fg oder von einem anderen unteren Skandia Trogkettenférderer zu einem Skandia Becherelevator zu

STANDARDAUSSTATTUNG: ZUBEHOR:

> Direkimontierter Getfriebemotor mit Stijtzrahmen > Regenhaube fir Flachgetriebe-Motor

> Uberlaufklappe/Inspektionssffnung mit Sicherheitsschalter > Anschlisse, Trichter und Verteiler fir verschiedene Zwecke
> Auslauftrichter fir den Antrieb > Kettenschutz

> Selbstregulierende Gossensekfionen > Sichiglaser fir Fordersektionen

> Keftenspanner mit variabler Stimfléche > Kapazitaisdrossel fir feinkémiges Material

fir zusaitzliche Sauberkeit

Boden-Reinigungsschieber im Spannteil

Ricklaufrollen aus PAGG [Polyamid, glasfaserverstéirkt)
Dauergeschmierte Lager

Kette und Mitnehmer in Stahl-

Schweifkonstruktion mit Mitnehmergehduse aus PE (Polyethylene)
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Direkimontierter Variable Stirnflache fur Selbstregulierende
Getriebemotor mit zusditzliche Sauberkeit. Gossensektion.
Stiitzrahmen. LEADING
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ATEXKlasse (serienméBige Anlage)
-

.
-

i P
[ee)
g0 ( ( ( waa)
ooo
568
2888l ]
oo { U U LS
20/33 = 490 2
30/33 = 590 <
40/33 = 690
R
: A -
— | o
| =
T T C T C A ‘ |
20/33 30/33 40/33 500 |, 500
318
218 <28, —
il Y t
_ _ _ 20/33 =220
tno/\< 0| 0 1>(/Q2 23;33?}28 i W
g g % lg ™| O -
AN v v
200 300 400 20/33 30/33 40/33
- 7y
o o
™ o
v ~ =
__ T LC y
QT L—»‘ L—»‘ L—»‘
200 300 400
Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfigbar.
KTIF9 20/33 20/33 30/3
GOSSENFORDERER 40t/h 60t/h  80t/h
Férderleistung fir 750 kg/m3 . t/h . 41-45 56-60 Q4-100 111-122 145-150
E e . i . 5580 7580 101-109 125133 148163 193199
Geschwindigkeit o U/min 2 32-35 43-46 - 47-50 43-47 50-52
KefiorgaeeiE P n/s . 043047 05706 o5ff0.55 063067 057063 0670.69
Férderkette, Typ . . M80
Kettenteilung/max. Zugstdrke : : ' 100 mm/80 kN ,I..
Kettenrad, Zahne . Stk. . 8
Mitnehmer, Material . . ' Stahl /Kunststoff
Fordersektion, Breite/Hohe . mm . 200/335 300/335 400/335 400/335
Blechstarke Antrieb, Seite/Bodenblech ‘ 1 mm = ’ 5.0/2.5 l
Blechstérke, Spannteil/Férdersektion, Seiten-/Bodenblech : mm : 2.5/2.5
Einlauf- und Auslauftrichter E mm E 3.0/0180 — MO)‘&QSO ' 3.?/5300
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